TECHNISCHES DATENBLATT

bau/Zne

2K FUGENMORTEL HOCHVERDICHTEND

Produktbeschreibung

Verwendungszweck
Reaktionsharzgebundener Pflasterfugenmortel mit abgestufter Mineralkornmischung.

Anwendungsbereich

Fir die Verfugung von Natursteinpflaster, Betonsteinpflaster und Klinkerbeldagen fiir Verkehrsanlagen
und befahrene Flachen.

Verpackung/GebindegroRe/MaRe

Produkt Farbe VPE EAN-Code
BAULINE
FUGENMORTEL 2K steingrau 25 kg Eimer 4070044017636

HOCHVERDICHTEND

Eigenschaften

e schnelle Abbindezeit

o friihe Verkehrsfreigabe

e dauerhafte Verfugung

¢ saubere Pflasterflachen

e selbstverdichtend

e kehrsaugmaschinenfest

e hoher Frost-/Tausalzwiderstand
¢ dauerhaft verfillte Fuge

¢ verminderte Unfallgefahr

e gering wasserdurchlassig/bei sachgerechter Verdichtung wasserundurchlassig

Technische Daten

Farbe steingrau

Bindemittel zweikomponentiges, |6semittelfreies, wasseremulgierbares Epoxidharz
Biegezugfestigkeit ca. 15,0 N/mm?

Druckfestigkeit ca. 45,0 N/mm?

Wasserdurchléssigkeit ohne Nachverdichtung der Fugen: 2,0 x 10-5 m/s
(bei 20 % Fugenanteil ca. 0,23 |/m ¥min)

Hersteller:
Gesellschaft fir technische Kunststoffe mbH, 53359 Rheinbach
Tel.: +49 222 591570, Fax: +49 222 5915760

Lieferform:
24 Gebinde 4 25 kg pro Palette Stand: 01/2026
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Produktbeschreibung

Verbrauch

Verbrauchsmengen

2
Abmessungen in mm o2 LR R LT

bei Fugenbreiten

Breite Lange 5 mm 10 mm 15 mm
100 120 2,9 4,2 5,4
Kleinpflaster 100 100 3,2 4,6 5,8
80 100 3,5 5,0 6,4
60 80 4,4 6,3 7,9
160 180 2,0 2,8 3,7
Grolpflaster 140 180 2,1 3,0 3,9
120 160 2,4 3,4 4,4

Die in der Tabelle angegebenen Verbrauchsmengen beziehen sich auf allseitig geschnittene Steine als Reihen-
pflaster und auf unsere langjahrige Erfahrung. Durch die natlirliche Form der Pflastersteine und andere Ver-
legemuster kdnnen sich Abweichungen ergeben. In Zweifelsfallen Verbrauch durch Probeflachen ermitteln. Die
Verbrauchswerte beziehen sich auf eine Fugentiefe von 10 mm und missen mit der tatsachlichen Fugentiefe
multipliziert werden.

Lagerung/Haltbarkeit/Transport
Die Lagerstabilitat liegt bei 12 Monaten, trocken und frostfrei gelagert.

Entsorgung

Entsorgungsschlissel

Harz-Komponente: 080410, 080499,
Harter-Komponente: 080409, 080413, 080499

Hersteller:
Gesellschaft fur technische Kunststoffe mbH, 53359 Rheinbach
Tel.: +49 222 591570, Fax: +49 222 5915760

Lieferform:
24 Gebinde a 25 kg pro Palette Stand: 01/2026
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Anwendung

Verarbeitungstemperatur/-zeit

mind. + 3 °C, max. + 25 °C

Die Objekt- und Untergrundtemperatur sollte zwischen + 3 °C und max. + 25 °C liegen.
Die Verarbeitungszeit liegt bei ca. 5 Minuten bei 20 °C nach Materialaufbereitung.

Sicherheitshinweise

¢ Einstufung It. GHS-Verordnung siehe Sicherheitsdatenblatt

¢ Weitere Informationen zur Produktsicherheit und Handhabung entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdaten-
blatt und den Hinweisen auf dem Verkaufsgebinde

e Wassergefahrdungsklasse Harz-Komponente: WGK 2, Harter-Komponente: WGK 2

Voraussetzungen
Standfester, tragfahiger, dauerhaft wasserdurchldssiger Untergrund, Fugenbreite: durchgangig = 8 mm, Fugen-
tiefe: volle Fugentiefe bis zum aufsteigenden Bettungsmortel.

Testflache

Bei Natur- und Betonsteinbeldagen kann es durch den Kontakt zwischen bauline 2K hochverdichtend und der
Steinoberfliche zu optischen Verdanderungen, wie zum Beispiel Dunkelfirbung und/oder Fleckenbildung
kommen. Generell empfehlen wir eine Testflache anzulegen.

Vorbereitung

Oberflache des zu verfugenden Objektes riickstandsfrei reinigen.

Vorndssen: Flache satt vorndssen. Beim Vornassen und Abreinigen generell sauberes und kaltes Leitungswasser
verwenden!

Fugenmortel mischen
Mineralstoffbindemittelgemisch vormischen, dann Bindemittel zugeben und ca. 3 Minuten homogen mischen.
Der Mischung darf kein Wasser zugegeben werden!

Verfillen der Fugen:

Mortel sofort mit Hartgummischieber vollflachig Gber den nassen Belag ziehen und intensiv in die Fugen ein-
arbeiten. Bei abnehmender FlieRfdhigkeit den Mdortel mit Wasserspriihstrahl leicht nachnassen. Es empfiehlt
sich, die Verfugung vom hochsten zum niedrigsten Punkt durchzufiihren.

Flr die Herstellung von wasserundurchldssigen Fugen ist eine nachfolgende Verdichtung des Fugenmortels (z.B.
mittels Fugeisen oder Stampfer) unbedingt erforderlich.

Abfegen/Reinigen

Uberschiissigen Mértel unmittelbar mit Wasserspriihstrahl reinigen, ohne dabei die Fugen auszuwaschen. Es
ist darauf zu achten, dass die Reinigung in Richtung noch nicht verfugter Bereiche erfolgt und die Steinober-
flaiche mit gereinigt wird. Letzte Mortelreste nochmals mit feuchtem Kokosbesen abfegen.
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Flachen rickstandsfrei reinigen, Bindemittelflasche entnehmen und Bindemittelkomponente
Flache vorndssen Harz/Sandgemisch vormischen zugeben

Mortel einarbeiten Mit Wasserspruhstrahl ... ... und feuchtem Besen Nachbehandlung beachten!
abreinigen

Nachbehandlung

Die folgenden Punkte beziehen sich auf eine Temperatur von 20 °C und 65 % relative Luftfeuchte (hohe Tempe-
raturen verkirzen, niedrige Temperaturen verlangern die Aushartezeit).

Absperrung der frisch verfugten Flache Uber einen Zeitraum von mindestens 24 Stunden, bzw. solange, bis die
Belagsoberflache nicht mehr klebrig ist. Danach sind die Flachen begehbar. Endgiiltige Verkehrsfreigabe der
Flachen frihestens nach 3 — 5 Tagen. Prinzipiell sollte vor der Inbetriebnahme der Flachen eine Festigkeits-

prifung erfolgen.
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